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Dékujeme za zakoupeni potrubniho laseru Nivel System PL200.
Abyste mohli zakoupeny pristroj co nejlépe vyuZivat, prectéte si prosim peclivé
navod k obsluze a uloZte jej na vhodné misto, abyste jej mohli v budoucnu pouzivat.
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Bezpecénostni predpisy

Pred pouzitim si prosim peclivé prectéte bezpecnostni predpisy a navod k obsluze.

Nespravna obsluha bez dodrzeni tohoto navodu mulze zpusobit poskozeni pfistroje,
ovlivnit vysledky méreni nebo zpusobit zranéni uzivateli i tfeti osobé.

Pfistroj nesmi byt Zadnym zplsobem rozebiran ani opravovan. Je zakazano provadét
jakékoli nelegalni upravy nebo zmény vykonu laserového zafi¢e. Uchovavejte jej mimo
dosah déti a zabrante pouziti nepovolanymi osobami.

Je pfisné zakazano namifit laser do oCi nebo na jiné Casti téla. Laser nesmi byt pouzivan k
zameérovani na povrchy vysoce odrazivych pfedméta.

Vzhledem k moznému ruseni jinych zafizeni elektromagnetickym zafenim nepouzivejte
pfistroj v letadle ani v blizkosti |ékarskych pfistroji. Nepouzivejte jej v prostiedi s
nebezpecim pozaru Ci vybuchu.

B b b b

A Pristroj ani baterie nesmi byt likvidovany spolu s komunalnim odpadem. Pfistroj a/nebo
baterii likvidujte v souladu s platnymi pravnimi predpisy.

Ochrana proti narazim

Pri prepravé pfistroje je nutné jej chranit proti narazim. Silné otfesy mohou zpUsobit chyby
méreni.

Uzivatel pfistroje by se mél fidit pokyny uvedenymi v tomto navodu a pravidelné kontrolovat
spravnou funkci pfistroje. Vyrobce nenese odpovédnost za jakékoli Skody vzniklé nespravnym
pouzivanim pfistroje a za ztraty z toho plynouci.

Nespravné pouziti laseru a pouzivani v rozporu s pokyny uvedenymi v tomto navodu muze
zpusobit zranéni nebo vystaveni nadmérné davce zareni.

Nedovolte nikomu pracovat v laserovém paprsku. Pfed zahajenim prace se ujistéte, Ze laserovy
paprsek nesméfuje do obli¢eje pracovniki. Pohled do laserového paprsku muze zpUsobit
doCasnou slepotu.

Poskozeny nebo rozbity pfepravni kufr ¢i zamky kufru mohou zpusobit vypadnuti pfistroje a jeho
poskozeni. Pady pfistroje na zem mohou rovnéz vést k jeho poskozeni.

LASEROVE ZARENI
ZABRANTE PRIMEMU ZASAHU OCi

LASEROVY VYROBEK TRiDY 3R




Vylouéeni odpovédnosti

1.0d uzivatele se oCekava dodrzovani vSech doporucéeni tykajicich se pouzivani tohoto vyrobku a
provadéni pravidelnych kontrol spravné funkce pfistroje.

2.Vyrobce ani jeho zastupci nenesou odpovédnost za Skody zplsobené nespravnou manipulaci
nebo umysinym nespravnym pouzitim, v€etné pfimych ¢&i nepfimych Skod a ztraty pfijma.

3.Vyrobce ani jeho zastupci nenesou odpovédnost za Skody Ci ztratu pfijmUi zpUusobené pfirodnimi
katastrofami (zemétreseni, boure, povoden apod.), pozarem, nehodou nebo zapojenim tretich
osob pfi pouzivani tohoto pfistroje, ¢i pfi jeho pouzivani za jinych nez béznych podminek.

4.Vyrobce ani jeho zastupci nenesou odpovédnost za jakékoli Skody, ztratu pfijmu, ztratu dat,
preruseni podnikatelské ¢innosti apod., zpusobené pouzivanim tohoto vyrobku.

5.Vyrobce ani jeho zastupci nenesou odpovédnost za Skody a ztratu pfijmd zplsobené pouzivanim
pfistroje jinym zpusobem, nez je popsano v tomto navodu.

6.Vyrobce ani jeho zastupci nenesou odpovédnost za Skody zplsobené nevhodnymi €innostmi
nebo reakcemi vyplyvajicimi z kombinace s jinymi vyrobky.

OVLADACI PANEL

Plpe Laser

1. Tlacitko Zap/Vyp
(Power/Esc)

2. Tlacitka bo¢niho vyrovnani
(vlevo a vpravo)

3. Detektor dalkového @ <
ovladani na kratkou PL200 series
vzdalenost

4.;I'4I_a§iil;a nastaveni sklonu é

5.Tlagitko automatického

vyhledavani cile (Select) @ @

DISPLEJ LASERU
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6. Indikator laseroveho paprsku

7. Indikace pfiéného naklonu 0 09{ %
m . f{!

8. Hodnota sklonu

9. Indikator polohy paprsku @—> "i'" _,_% _ g
! =

10. Indikace stavu baterie i i G

PROVOZ

Zapnuti laseru
Pred prvnim pouzitim nabijte baterii. Pfipojte nabijeCku k laseru. Nabijejte, dokud nebude piné
nabita — doba nabijeni je az 6 hodin.
Zarovnejte vystupek na horni €asti konektoru se zastrCkou, zarovnejte aretacni krouzek zastrcky
se 3 vyznacenymi vystupky, zasunte zastrCku a otocte aretacni krouzek ve sméru hodinovych
rucicek (pfitlacenim zastrcky).

4



Pro odpojeni zastréky uvolnéte aretacni krouzek (otocte jej proti sméru hodinovych rucicek) a
vysunte zastr€ku. Za zadnych okolnosti nepouzivejte nadmérnou silu, protoze by mohlo dojit k
poskozeni konektoru nabijecky.

Umistéte PL200 do pracovni polohy.Pro zapnuti/vypnuti pfistroje stisknéte tlacitk
Power/Esc (1) na klavesnici pfistroje po dobu pfiblizné 2 sekund, dokud se displej
nezapne/vypne.

Nastaveni laseru a cile

Umistéte laser do kanalizaéni trubky nebo do

kanalizaéni_Sachty tak, aby indikace pri€éného naklonu

(elektronicka libela)_ (7)__ukazovala polohu 0. Podle P

prumeéru trubky, se kterou pracujete, pouzijte odpovidajici ( 00
h '

nozky a nastavte laserovy ter¢ na tuto hodnotu (pfiklad:

trubka s primérem 200 mm — pouzZijte standardni nozky a
nastavte ter¢ na 200 mm).

Pokud nemate k dispozici nozky uréené pro dany primér
trubky, je nutné pfed zahajenim prace vystfedit laser s
terCem. Polozte kus trubky na rovny povrch, umistéte laser
na jednom konci s nulovym sklonem (0 %) a na druhém
konci trubky nastavte terC tak, aby svételny bod laseru
dopadal do stfedu terce.

AR
FARWAY

Nastaveni sklonu

Nastavte pozadovany sklon pomoci tlaitek pro nastaveni sklonu (4) na klavesnici pfistroje.
Jednim stisknutim aktivujete rezim nastaveni sklonu, dalSim stiskem muzete sklon ménit. Pri
delSim podrzeni tlaCitka se zména sklonu urychli.

Pokud stisknete tlaCitko + nebo — jednou, na displeji zaCne blikat nejnizsi Cislice. Dokud blika,
muzete pomoci tlacitek bocniho vyrovnani (2) zvolit dalSi Cislici a jeji hodnotu ménit pomoci
tlaCitek + a — (4). Po nékolika sekundach necdinnosti blikani pfestane a laserovy paprsek se
nastavi na zvolenou hodnotu sklonu. Potvrzeni hodnoty sklonu lze provést také stisknutim
tlacitka (Search/Select) (5), aniz by bylo nutné ¢ekat na ukonceni blikani.

Pokud pfi blikani nejnizsi Cislice pouzijete tlacitka + a —, zmény se ihned projevi pfimo ve sklonu
bez nutnosti potvrzeni. Pokud pred potvrzenim stisknete tlacitko (Power/Esc) (1), nastavovana
hodnota se vrati do plvodniho stavu a proces nastaveni se ukondéi.

Soucasnym stiskem tlaCitek + a — se laser automaticky vrati do nulové polohy sklonu.

Boéni vyrovnani

Stisknéte tlacitka bo¢niho vyrovnani (2) na klavesnici laseru pro posunuti paprsku do strany.
Pfi delSim podrzeni tlaCitka se pohyb paprsku zrychli. Sou€asnym stisknutim obou tlacgitek
boc¢niho vyrovnani se laser automaticky vystredi.



Automatické vyhledavani cile

Pracovni smér |ze nastavit také automaticky. Nastavte potrubni laser PL200, zapnéte jej a namirte
na laserovy terl. Laserovy paprsek musi dopadat na zrcadla tere (Uroven paprsku musi
odpovidat urovni terCe a ter€ musi byt natoCen k laseru stranou se zrcadly).

Stisknéte jednou tlacitko Auto-Target search (5) — laser automaticky vyhleda stfedovy bod terce.
Pokud je béhem vyhledavani stisknuto tlacitko Power/Esc, proces vyhledavani se zruSi a laser se
vrati do stfedové polohy. V pfipadé potreby Ize paprsek vystredit ruéné pomaoci tlacitek (2).
POZOR: Pokud pracujete v prostfedi se silnym osvétlenim (napf na slunci), mize byt funkce
narusena. Z bezpecnostnich divodu je laserovy paprsek slabsi nez pfirozené denni svétlo (venku
proto neni viditelny). Pokud na laserovy ter€ dopada silné pfirozené svétlo, napft. slunecni zareni,
je_jeho funkce s laserovym paprskem naruSena. Vyhnéte se situacim, kdy paprsky slunce
dopadaji pfimo na polohu terCe vzhledem k laseru, aby nedosSlo k jejich kontaktu se slunecnim
svétlem.

Podsviceni

Na displeji.

Stisknutim libovolného tlacitka na pfistroji nebo na dalkovém ovladacdi se rozsviti podsviceni
displeje pro lepsi Citelnost. Podsviceni zUstane aktivni nékolik sekund.

Automatické vyrovnani

Dokud laser nedokonci nivelaci, paprsek neni ve spravné vysce. To je

signalizovano blikajicim laserovym paprskem a symbolem laseru na

displeji.

Pokud je pracovni poloha laseru naklonéna ,nosem nahoru“ nebo

,nhosem dolu“ o vice nez cca 10 %, pfistroj se nebude schopen sam T
vyrovnat. V takovém pfipadé je nutné upravit polohu laseru. L

Pricny naklon

Indikator pficného naklonu na displeji (7) ukazuje, zda je laser naklonén o vice nez 5 % v pficné
ose (,roll). V takovém pfipadé laser signalizuje blikanim paprsku. K opravé je nutné pristroj
znovu spravné ustavit.

Informacéni obrazovka

Pro vstup do informacéni obrazovky stisknéte tlaCitko Auto-Target Search/Select (5) na 3 sekundy.
Na této obrazovce se zobrazuji udaje, jako je sériové Cislo pristroje, typ verze, celkovy pocCet
provoznich hodin a teplota. Stranky Ize ménit pomoci tlaCitek pro nastaveni sklonu + (nahoru)
nebo — (dolu) (4).

Pro navrat na hlavni pracovni obrazovku stisknéte jednou tlaCitko Power/Esc (1).



DALKOVE OVLADANI

1. Indikator funkce

2.Tlacitka + a — pro nastaveni sklonu

3. Tlacitka bo¢niho vyrovnani vlevo a vpravo
4. Automatické vyhledavani cile
5.Pohotovostni rezim / Blikani paprsku

Dalkové ovladani
Dalkovy ovlada¢ umoziuje ovladat laser na dalku. PL200 ma dva hlavni detektory smérujici ve
sméru laserového paprsku s vysokym zesilenim pro dlouhy pracovni dosah a jeden detektor (3)
smeéfujici vzhliru z klavesnice laseru pro omezeny pracovni dosah. Je tfeba mit na paméti, ze
pfimé slunecni zafeni maze vyrazné ovlivnit dosah dalkového ovladani.

Pohotovostni rezim / Blikani paprsku

Stisknutim a podrzenim (nékolik sekund) tlacitka Stand-by (5) na dalkovém ovladaci uvedete laser
do pohotovostniho rezimu. V tomto rezimu laser odebira priblizné 50 % bézného provozniho
proudu a Setfi tak baterii. Zaroven se tim predejde nezadoucimu oslhovani, kdyz paprsek neni
potreba.

Dalkovy ovladag Ize pouzit také k bo&nimu vyrovnani. Sipky (3) jsou nastaveny pro spravny smér
ovladani. Jednim stisknutim tlacitka Stand-by (5) na dalkovém ovladaci (nebo tlacitka Power na
klavesnici pfistroje) zaCne paprsek blikat pro lepsi viditelnost. Blikani se ukonéi opétovnym
stisknutim stejného tlacitka Stand-by/Power.

Nastaveni sklonu z dalkového ovladace

Aby se predeslo chybam, nepouZivejte tuto funkci, dokud pIiné nepochopite jeji spravné pouziti.
(Nahodna zména sklonu béhem pokladky potrubi muze byt velmi nakladna!)

Pro aktivaci nastaveni sklonu dalkovym ovladatem podrzte tlacitko + nebo — (2) na ovladacdi po
dobu 5 sekund. Laserovy paprsek zacne rychle blikat a pohybovat se poZzadovanym smérem se
zrychlujicim tempem. Po nékolika sekundach necinnosti rychlé blikani ustane a sklon jiz nelze
ménit pomoci dalkového ovladace.

KALIBRACE
Kontrolu kalibrace je nutné provadét pravidelné, aby byly zajistény spravné vysledky. Kontrolu Ize
provést v terénu na méfici vzdalenost cca 50 metra.
. umistéte potrubni laser na rovny povrch se sklonem nastavenym na 0,000 %. Oznacte vysku
paprsku v bodé 1 (napf. na sténé), pobliz PL200.
. oznacte vysSku paprsku v bodé 2, pfiblizné 50 m daleko.
. pfesunte PL200 k bodu 2 tak, aby vySka paprsku byla v roviné s vySkovou znackou v bodé 2.
(Sklon neupravuijte.)
. namirte paprsek na vysSkovou znacku v bodé 1. Pokud je paprsek laseru ve stejné vysce jako
znacka 1 (nebo v ramci prfesnosti 2,4 mm), je kalibrace laseru spravna.
Pokud tomu tak neni, je nutné provést kalibraci pfistroje v servisu NIVEL SYSTEM.
Upozornéni: Nedivejte se primo do laserového paprsku.
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Kontrola a kalibrace je proces vyplyvajici z béZzného a spravného pouzivani kazdého meéficiho
pfistroje. Takové zafizeni je pfi provozu pfirozené ovliviiovano vnéjSimi faktory, coz zpUsobuje
zmeény puvodniho nastaveni a nasledné nespravné odecty.

Doba pouzivani pfistroje, po které je nutna kalibrace, zavisi pfedevSim na pracovnich podminkach
a na tom, jak se o né&j starame (v€etné prepravy). Doporucuje se provadét kalibraci jednou ro¢né.
Kalibrace se nepovazuje za opravu v ramci zaruCnich podminek, jelikoz jde o bézny proces

pouzivani pfistroje.

NAPAJENI BATERIi

PL200 je napajen vestavénym akumulatorovym blokem. Vydrz baterie pfi provozu je pfiblizné 50
hodin za normalnich podminek s novym akumulatorem. Se starSim akumulatorem a pfi nizkych
teplotach muze laser pracovat priblizné 20 hodin. Casté pouzivani funkce Stand-by prodluzuje
pracovni dobu.

Pokud je baterie témér vybita a blizi se k vypnuti, laserovy paprsek tfikrat blikne kazdych 10
sekund a na displeji se zobrazi blikajici indikator baterie. V takovém pfipadé laser vypnéte a
dobijte vestavény akumulator. BEhem nabijeni se na displeji zobrazuje pfiblizna uroven nabiti.
Doba nabijeni zcela vybité baterie je pfiblizné 6 hodin za normalnich podminek. Nabijeni pfi
zapnutém pfistroji dobu prodluzuje. Kromé toho muze nabijeni béhem provozu zplsobovat
zbyteCné zahrivani pfistroje i nabijecCky.

Pokud se PL200 vypne z duvodu vybiti baterie, na displeji se kazdych 10 sekund zobrazi ikona
baterie (pokud je pfistroj vypnuty, na displeji se nezobrazuje nic). V takovém pfipadé laser
vypnéte a nabijte. Pro pIné nabiti nabijejte baterii 6 hodin.

Fenomen lomu (refrakce)

PrFi praci s laserem se muze vyskytnout jev atmosférického lomu, nej¢astéji pfi silném slunecnim
zareni nebo velkych teplotnich rozdilech na draze laserového paprsku (mezi laserem a teréem).
Tento jev zplsobuje mirné vychyleni paprsku nebo jeho chvéni. Jedna se o pfirozeny jev, nikoliv
0 poruchu pfistroje.

V takovém pfipadé se doporucuje pfed zahajenim prace nastavit laser, zaméfit ter¢ a ponechat
pfistroj chvili v klidu, aby se paprsek stabilizoval (pokud se poloha paprsku zméni, znovu jej
vyrovnejte na terc).

Dopad tohoto jevu Ize snizit umisténim laseru a terCe na stativ/laté co nejvySe nad zemi.

STANDARDNI SADA

PL200 — potrubni laser

LE-200 — nozky (sada 200 mm)
RC-PL200 — dalkovy ovladac
CH-PL200 — nabijeCka
TB-PL200 — drzak tercCe
TR-PL200 — laserovy ter¢
CASE-PL200 - transportni kufr



ZARUCNI PODMINKY

1.Zaruéni poskytovatel zaru€uje dobrou kvalitu a u€inny provoz vyrobku, pokud je pouzivan k

ucelu, pro ktery je uren, a v provoznich podminkach uvedenych v navodu k obsluze.

. Zaruka se vztahuje na vady vyrobkl(/nahradnich dild zpusobené vadnym
materialem, vadnou konstrukci nebo vadnou montazi.

. Poskytovatel zaruky poskytuje uzivateli zaruku po dobu 12 mésicu, pfi¢emz zarucni
doba zacina bézet dnem prodeje.

« Vady uznané jako zaru¢ni budou odstranény bezplatné autorizovanym servisnim
stfediskem v co nejkratSi mozné dobé&, nejpozdéji vSak do 14 pracovnich dnu ode
dne predani vyrobku k opravé. Ve zdlvodnénych pfipadech mlze byt Ihita opravy
prodlouzena.

. Opravy se provadéji v sidle poskytovatele zaruky nebo na mistech jim uréenych.

« O zpusobu odstranéni vady rozhoduje poskytovatel zaruky.

« Cinnosti uvedené v navodu k obsluze, které predstavuji bézné a spravné ukony
spojené s provozem (napf. ovéreni a kalibrace méfici techniky), nejsou povazovany
za zarucni opravy.

. Za neopravnéné reklamace bude uzivateli uctovan poplatek v souladu s platnymi
ceniky.

« ZaruCni opravy se provadgji vyhradné na zakladé nakupniho dokladu
obsahujiciho sériové Cislo vyrobku (NEZBYTNA PODMINKA).

« V ramci zaruky nenese poskytovatel odpovédnost za nasledky vad, tj. za Skody
zpusobené osobam, majetku tretich osob, usly zisk apod.

2. Zaruka zanika, pokud je zjiSténo: Ze byly pfekroCeny normy provozu vyrobku, ze doslo k

poskozeni v disledku pouzivani vyrobku v rozporu s navodem k obsluze, Zze doslo k
mechanickému poskozeni, nebo Ze uzivatel provedl opravy sam €i v neautorizovaném servisu.

3. Na vSechny zalezitosti neupravené témito zaru¢nimi podminkami se vztahuji ustanoveni
obcCanského zakoniku.

4. Smluvni strany vynaloZi veskeré usili k smirnému vyfeseni spord vzniklych v souvislosti s
plnénim této smlouvy. Pokud to nebude mozné, spory budou feSeny soudem pfislusnym podle
sidla poskytovatele zaruky.

5. V pfipadé potreby poskytnuti zaru¢niho servisu se, prosim, obratte na svého prodejce nebo
pfimo na servisni stfedisko Nivel System.

. e-mail: service@nivelsystem.com

. telefon: +48 22 632 91 40

ZDARMA PRODLOUZENA ZARUKA - az na 24 mésict

Pro vyuziti bezplatného prodlouzeni zaruky o 12 mésicu je nutné zaregistrovat pfistroj do tfi
mésicu od data nakupu. Registrace se provadi prostfednictvim formulare na webu:
http://www.nivelsystem.com/en/extension-of-guarantee
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SPECIFIKACE

Laserovy zdroj:

Vinova délka:

Bezpecnostni tiida laseru:
Primér paprsku:

Presnost:

Dosah:

Rozsah samonivelace ve sméru paprsku:
Rozsah priéného naklonu:
Rozsah sklonu:

Automatické vyhledavani cile:
Napajeci zdroj:

Vydrz baterie (pIné nabiti):
Stupen ochrany:

Provozni teplota:

Rozmeéry:

Hmotnost:

Dalkové ovladani
Funkce:

Dosah:
Napajeni:

Funkce Stand-by:

Vyrobce:

TPI Sp.z 0. 0.

598 Wat Miedzeszynski
03-994 Varsava, Polsko
DIC: PL5270205140

Tel.: +48 22 632 91 40
E-mail: info@nivelsystem.com

Zemé vyroby: Svédsko

laserova dioda

635 nm, Cervena

tfida 3R, max. vykon 5 mW

14 mm (na 100 m)
+2,4mmna50m

200 m

+10 %

+5%

—10 % az +30 %

ano

vestavéna Li-ion 8000 mAh

50 h normalni podminky, 20 h v chladu
IPX7

-20°C az +50 °C

320 mm (délka), 137 mm (primeér)
4 kg

vodotésné, kovové provedeni

bocni vyrovnani, podsviceni displeje, zap/vyp Stand-by;,
nastaveni sklonu, Auto Target

40-100 m (dle podminek)

vestavéna baterie, V Lithium R6, zZivotnost 1 rok pfi bézném
pouziti

z dalkového ovladani, spotfeba 50 % provozniho odbéru
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