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Dekujeme, Ze jste si zakoupili laserovy nivelacni pristroj Nivel System model NL740.
Abyste zakoupeny pfistroj co nejlépe vyuZili, pfectéte si pozorné tento navod a ulozZte jej na
vhodném misté pro budouci pouZiti.
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Viceucelovy laserovy nivelaCni pfistroj je samonivelacni stavebni laser, ktery se pouziva k
urCovani vySkovych rozdila pfi stavebnich méfenich. Model NL740 vyuziva viditelny svételny
paprsek a lze jej pouzit pro praci uvnitf i venku. Pfistroj je napajen dobijecimi bateriemi, které
vyuzivaji moderni technologii mikrofizeného nabijeni.

Nivelacni pfistroje fady NL mohou urCovat svislou nebo vodorovnou laserovou rovinu, navic
jednotky urcuji osu laserové roviny (liniovy laser - bod nahoru a bod dol(1). Model 740 Ize ovladat
bud z ovladaciho panelu jednotky, nebo dalkové pomoci dalkového ovladace.

Nivelacni pfistroj je vodotésny a mize pracovat venku, dokonce i za desté. Tato zafizeni v3ak
nesmi byt ponofena do vody.

Pouzivejte lasery opatrné, chraiite je pred vihkosti. Nikdy nevkladejte mokry pristroj do

prepravniho boxu (poc€kejte, az uschne).
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1. @/ @ Zapnuti a vypnuti pfistroje.

2. Automaticka regulace nivelace: automaticka (laser pracuje s kompenzatorem),

manualni (kompenzator vypnuty, prace se svahy).)

3. &  TILT-rezim

- vypnuto - po posunuti / siln€jSim narazu / zméné vysky se laser sdm vyrovna a
znovu spusti. Pfi silném vétru, silnych vibracich a otfesech se laser neustale
otacCi/samonivelizuje. Rezim TILT nema vliv na pfesnost provozu.

- zapnuto - na displeji se objevi ikona alarmu TILT - po silném narazu / zméné
vySky - rotace hlavy se zastavi, laser vyda akusticky signal (pro opétovné
vyrovnani laseru - vypnout/zapnout nebo zapnout/vypnout funkci TILT).

4. o Rychlost hlavy: ve sméru hodinovych ruci¢ek. Dostupné rychlosti otaceni: 0-100-
C;

300-600-800 ot/min.

5. \% Skenovani: uhel skenovani pokryva 5 urovni: 0-10°-45° -90°-180°

Otaceni proti sméru hodinovych ruc€i€ek: umoznuje laserovému paprsku postupné
otacet hlavou proti sméru hodinovych ruci¢ek, pouze kdyz je jednotka v rezimu 0
otaCek za minutu nebo v rezimu skenovani.

} Otaceni ve sméru hodinovych ruci¢ek: umoznuje laserovému paprsku postupné
otacet hlavou ve sméru hodinovych ruciek, pouze kdyz je jednotka v rezimu 0
otaCek za minutu nebo v rezimu skenovani.

G Rezim sklonu: sklony v osach X a Y

XY Pfepinani mezi osami XaY
+,- Hodnoty sklonu

. Zapnuti napajeni @ / @ laser se sam nivelizuje (béhem nivelace blika laserova dioda,

hlava se neota&i a na displeji blika ikona . [ ] Po vyrovnani tato ikona zmizi, hlava
se zacne otacet rychlosti 800 ota¢ek za minutu.
Ikona baterie

Na displeji se zobrazi stav nabiti baterie. ([LE indikuje plné nabiti baterie >7,6 V. _L

postupné se ukaze, kdyz urover klesne na ah >6.6V, pokud se na displeji ukaze L7 ,
je <6,6 V a laser je tfeba okamzZité dobit. Kdyz uroven nabiti baterie klesne na 6,0 V, laser
se automaticky vypne.

Samonivelace

Pokud byl laser umistén nespravné nebo jeho sklon pfesahl 5°, laser se zastavi, laserovy
paprsek pomalu blika a béhem této doby je tfeba laser znovu umistit na rovnéjsi povrch.

Rezim sklont

MANUALNI OVLADANI — vypnéte rezim nivelace, sti- knéte tladitko ma . Laser prejde do
manualniho reZzimu — na displeji se objevi symboi == a ikona “X” — pouZijte tlagitka +/-
pro nastaveni sklonu osy X. Stisknéte tlaCitko ,X / Y* pro pfepnuti osy a pouzijte tlaCitko
+/- pro nastaveni sklonu Y. Chcete-li opustit manualni rezim sklonu, stisknéte tlaCitko auto-
znovu tlaCitko pro vyrovnani.

5. DIGITALNi SKLONY - Stisknéte tlagitko G v nabidce laseru, tlagitkem X/Y vyberte osu
X sklonu a opét tlaCitkem X/Y vyberte osu Y sklonu. Pomoci tlaCitka +/- zadejte hodnoty
sklonu, zadané hodnoty potvrdte opétovnym stisknutim tladitka G - po chvili laser nastavi
pozadované hodnoty sklonu. Chcete-li rezim digitalniho tfidéni ukoncCit, stisknéte znovu
tlaCitko G.



6.

8.

Rychlost otacek

Nepretrzité otaceni:

Stisknéte tlagitkc (&, pro ovladani rychlosti otadeni laserového modulu. Pokud opakované
stisknete tlacitko, rychlost odstfedovani laserového modulu se bude neustale ménit
nasledovné: 0-100-300-600-800 ot./min.

Krokova rotace:

Nastavte tlacitko rychlosti na 0 otagek /min, laserova hlava se pfestane otacet. Stisknéte
tlaCitko pro otaceni vpravo 4 , laserovy modul se bude pohvbovat po sméru hodinovych
ruCiCek. Pokud pak stisknete tlacitko pro otaceni doleva { , laserovy modul se bude
pohybovat postupné proti sméru hodinovych rucicek.

Skenovani

Zastaveni otaceni laserové hlavy nastavte na 0 otacek za minutu, laserovy modul se

v sy . v “ p v P A .
prestane otacet. Stisknéte smérové tlaCitko pro skenovani\—/ , laserovy modul bude

skenovat pod nastavenym uhlem ("kreslit" laserové €ary). Nékolikerym stisknutim tlaCitka
se uhel snimani laserového modulu bude plynule ménit takto: 0°-10-°45°-90-°180°-0°.
Stisknutim tlacitka pro otoCeni doleva 4 .ebo doprava. ) zménite smér snimani.
MultifunkCnich tlacitka

@? Podrzenim na 3 sekundy na okamzik zapnete/vypnete podsviceni displeje.
@ Podrzenim tlacitka napajeni po dobu 3 sekund prejdete do rezimu parovani mezi

@ ra’die(m) a snimaCem nebo dalkovym ovladacem. Béhem parovani za¢ne ikona na
LCD ldispleji rychle blikat, po pFipojeni blikat pfestane.

AUTO-ALIGNMENT - funkce automatického -vyrovnavani

1.

2.

Zapnéte a vyrovnejte laser. lkona nivelace za¢ne blikat a zmizi, jakmile laser dosahne
urovne.

Po vyrovnani laseru umistéte pfijima¢ zhruba ve sméru osy sklonu X nebo Y laseru.
Nasmérujte senzor ve sméru laseru.

Zapnéte laserovy senzor

Podrzte tlaCitko e*’% po dobu 3 sekund. pro pfechod do rezimu automatického

nastaveni. Na displeji snimace se zobrazi nasledujici ikony @-i %

Zamifte laserovy senzor na laserovy paprsek — tak, aby laser automaticky rozpoznal
smér (osa X, Y) — ve kterém bude funkce auto-vyrovnavani fungovat. POZNAMKA -
laserovy senzor nelze otocit vzhuru nohama

Kdyz laser rozpozna smér - na jeho displeji se objevi informace o ose X nebo Y (na
otoCné laserové hlavé mate informaci o osach X, Y - kterym smérem bude rovina
naklonéna)



L

7. Umistéte pfijimac na pozadované misto(poZzadovana vyska)a stisknéte tlacitko e <)
pro aktivaci automatického zarovnani. Béhem doby automatického ladéni ikona auto-

vyrovnavani @ pomalu blika, laser za¢ne hledat polohu pfijimace, pfi praci s horizontalni
rovinou jde shora dolu (nebo zleva doprava pfi praci s vertikalni rovinou), dokud
nedosahne nulové urovné laserového senzoru Kdyz laserovy paprsek dosahne stied

prijimace, ikona @- zacne rychle blikat po dobu 3 sekund, poté ikona neblika, je
upravena pozadovana poloha roviny laseru.
V pfipadé nutnosti pfemisténi pfijimace na jiné misto opakujte postup od bodu 7.

8. Chcete-li ukongit funkci automatického vyrovnavani, podrzte tlacitko E“’Z £ po dobu 3 sek
(ikona automatického pfizpusobeni zmizi z displeje senzoru)

9. Po ukonCeni funkce (opusténi reZzimu automatického vyrovnani) se laser automaticky
vyrovna

Pokyny k obsluze
Béhem funkce automatického vyrovnavani . Kdyz je jeden smér laseru automaticky zarovnan,
druhy smér je vzdy zablokovan.

Navazani radiového spojeni laserového senzoru

Provedte nasledujici postup na laseru a senzoru soucasné

- laser

Pfi zapnutém napajeni stisknéte a podrzte 3 sekundy tlaéitko@ @béhem této doby bude na

o " oo
displeji LCD blikat ikona @ .
- laserovy senzor

PFi zapnutém napajeni stisknéte a podrzte po dobu 3 sekund tlacitko. @ , béhem této doby
(G
se na displeji senzoru zobrazi ikona ] zacne blikat.

N . UL :
Po pfipojeni laseru a senzoru se zobrazi ikona ) prestane blikat.
Pro uloZeni nastaveni je nutné laser a senzor vypnout a znovu zapnout.

Laserova olovnice

Pristroj je schopen generovat svislou ¢aru smérem dolt a nahoru. Pfesnost laserového paprsku
1 mm/5 m. Laserovy bod nemuze byt zachycen laserovym senzorem a musi byt lokalizovan
vizualné.



Tilt alarm (Alarm naklonu)

N\
Zapnéte laser, stisknéte tlacitko \EIJ pro spusténi rezimu naklapéni. Na displeji LCD se zobrazi

ikona A . Aktivace rezimu naklapéni trva nékolik sekund.
V tomto rezimu, pokud laser neni v samonivelaéni poloze, se méni jeho poloha, byl-li vychylen,

ikona A zacne blikat, otaCeni hlavy se zastavi - upozornéni, Ze laser muze pracovat
nespravné (zmeénéna reference).

Pokud chcete alarm uvolnit, stisknéte tlaCitko, laser zaéne znovu nivelizovat a ikona z
obrazovky zmizi. Funkce varovani pfed naklonem bude v té dobé jiz vypnuta.

Dalkové ovladani

MENU dalkového ovladace je odkazem na MENU pfristroje (tlaCitka odpovidaiji tlacitkim
pouzivanym v MENU laseru).

Sparovani dalkového ovladace s laserem

Podrzenim tlacitek @ /@ laseru a dalkového ovladani (sou¢asné) po dobu 3 sekund (pfi
zapnuti). Dalkové ovladani vyhleda radiovy signal z laseru a do 10 sekund provede shodu
(ikona dalkového ovladani na LCD displeji pfestane blikat). Nezapomente zapnout laser a
dalkovy ovladac€ (pro sparovani), ale ostatni lasery nebo dalkové ovladace v oblasti nechte
vypnuté. Poté zafizeni vypnéte a znovu zapnéte, abyste dokoncili postup parovani.

Baterie
Laser je vybaven dobijeci lithium-iontovou baterii.

e Zapojte nabijeCku do nabijeci zasuvky pfistroje.
Nabije¢ka zobrazi jeden ze 2 rezima.

e Cervené svétlo - baterie se nabiji

e Zelené svétlo - baterie je nabita

Pokud se rozsviti Cervena kontrolka, poCkejte na dokonceni ‘

nabijeni.

Az zelené svétlo ukazuje, Ze je zafizeni plné nabité, nabijeni obvykle trva asi 7 hodin.
Baterii se zasuvkou lze v pfipadé potfeby vyjmout a vymeénit. Staci otoCit knoflik baterie do polohy
OPEN a vytahnout zasuvku, poté vlozit novou baterii a nastavit knoflik do polohy LOCK.




PRINCIP FUNGOVANI

B e ] — e S—— I R i

M&Feni vysky — 1

Zapnéte napajeni, pristroj se sam vyrovna. Po vyrovnani se laserova hlava
zacne otaCet a vyznaCi laserovou rovinu. Pfipevnéte laserovy senzor na

laserovou ty¢ (pomoci drzaku). Nastavte lat se snimaCem na laserovy bod g
(nulovy bod) - vynulujte polohu (nastavte vySku snimace tak, aby byla hladina |:|
nulova, laserovy bod by mél rovnéz ukazovat na nulu).

Pfesunte tlat' se senzorem k jinému bodu, jehoz vySku chcete urcit, nastavte .
vySku senzoru tak, aby byl v poli laserového paprsku - posurite jej na tyci.

Rozdil v poloze snimace na tyCi udava rozdil ve vySce méfeného bodu ve

srovnani s repertoarem.

Prace se svislou rovinou

Model NL740 muze oznacit horizontalni nebo vertikalni rovinu. PFi praci se svislym paprskem
musi byt laser umistén ve svislé poloze. Po zapnuti se pfistroj sam vyrovna - hlava se zac¢ne
otacCet - a vyznaci svislou rovinu.

Laserova olovnice (nahofe) vyznacuje ¢aru kolmou na generovanou laserovou rovinu, ktera se
pouziva pro vSechny kolmé prace (pficky, vyty€ovani pravych uhli atd.).



OVERENI

Uzivatel Uzivatel by mél systematicky kontrolovat nasledujici provozni parametry pfistroje.

horizontalni vyrovnani
chybu kuzele
vyrovnani vertikalni roviny

Kontrola a kalibrace horizontalni a vertikalni roviny je jednoducha a ve vétsiné pfipadu ji maze
provést uzivatel. Kontrolu chyby zuzeni muze provést uzivatel, ale tuto chybu maze opravit
pouze autorizovany servis.

Kontrola horizontalni roviny

1.

4.

Umistéte pFistroj pfiblizné 30 m od zdi tak, aby osa X byla na ni kolma a smér X sméfoval
ke zdi.

2. Zapnéte pristroj a poCkejte na dokonceni automatického vyrovnani.
3.

PoloZzte list papiru na zed. Oznacte polohu laserového paprsku na listu papiru. Vypnéte
pristroj.
Povolte Sroub na stativu a otocte pfistroj o 180°

Upozornéni: pri otaceni hlavice davejte pozor, abyste o pfistroj nezavadili.

5.
6.
7.

8.

Znovu pristroj zapnéte a pocCkejte na dokon&eni automatického vyrovnani.

Opét vyznacte polohu laserového paprsku na listu.

Zméfte vzdalenost mezi znackami prvni a druhé polohy nivelace, pokud je vzdalenost
mensi nez 6 mm, kalibrace neni nutna (v opacném pripadé doporucujeme kontaktovat
servis).

Provedte analogickou operaci pro smér Y.

Kontrola chyby kuzele

Tuto kontrolu provedte po provedeni kalibrace vodorovné roviny.

Umistéte laser doprostfed mezi stény vzdalené od sebe 30 m. Orientujte pfistroj ve sméru
X neboY.

1.

4.
5.

6.

2. Oznacte polohu laserového paprsku na obou sténach.
3.

Vypnéte pfistroj a presurite jej do blizkosti jedné ze stén (1 az 2 m). Neménte orientaci
osy. Zapnéte pfistroj.

Opét vyznacte polohu laserového paprsku na sténach.

Zméfte vzdalenost mezi znackami na sténach.

Pokud je rozdil vzdalenosti mensi nez 3 mm, |ze pfedpokladat, ze tato chyba neexistuje..
Upozornéni: Pokud je chyba vétsi nez 3 mm, kontaktujte servis.

Tato kontrola by méla byt provedena po kalibraci horizontalni roviny.

S o

®© N

Umistéte pfistroj do poloviny vzdalenosti mezi stény (asi 30 m od sebe).
Zapnéte pfistroj

Na stény poloZte listy papiru a vyznacte na nich polohu laserového paprsku.
Vypnéte pfistroj. Umistéte jej do polohy vleze u jedné ze stén..

Zapnéte pfistroj

Na kus papiru si vyznacte polohu laserového paprsku. Zméfte vzdalenost mezi
znaCkami.

Aniz by jste zménili polohu laseru, otocte jej o 180°

Vyznacte si polohu laserového paprsku na kousku papiru. Zméfte vzdalenost mezi
znacCkami.

Pokud je rozdil mensi nez 3 mm, kalibrace neni nutna
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LASEROVY SENZOR

reproduktor MIVVEL

detektor laserového signatu
displej

diody LED

Auto-Alignment Sensor

o

rezimy provozu

DISPLEJ

——— Meérné jednotky
prilis vysoko

senzor spustte a nastavte

na uroven laserového paprsku

%%%ﬁ —— G&iselny displej

Cmm In 1t %
| " |

—
N/
\\%w i
jste v nastavené urovni —_ £ |pfesnost
A -
| ~ | —— lkona auto-vyrovnani
selw o /i)
prilis nizko 58\ S]
nastavit senzor smérem nahoru 7=\ rdfova kemunikace
na uroven laseroveého paprsku ,,)) :9\: =
< — J7—— stav baterie

hlasitost signalu
podsviceni displeje
TRYBY pracy

Zapnout/vypno .
.

Zvukovy signal
(hlasitost)

Auto-vyrovnavani \ (P
(podrzte tlaCitko po dobu 3 se

Jednotky [ft, cm, mm, in]
Podsvétleni displeje
(podrzte tlaCitko po dobu 3 sekund)

Rezimy presnosti
[1,5, 10 mm]
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ZARUCNi PODMINKY
(1) Rucitel zajisti kvalitni a u€inny provoz zafizeni, pokud je pouzivano v souladu se svym
uréenim a za podminek uvedenych v navodu k obsluze zafizeni.

- Zaruka se vztahuje na vady zafizeni/nahradnich dilt zpisobené vadami materialu, vadnou
konstrukci nebo montaznimi vadami.

- Garant poskytuje uzivateli zaruku po dobu 12 mésicu od data prodeje.

- Zavady uznané jako zaruéni zavady budou bezplatné opraveny autorizovanym servisnim
stfediskem v co nejkrat$i dobé, nejdéle vSak do 14 pracovnich dnl ode dne doruéeni zafizeni k
opravé. V odavodnénych pfipadech se muze doba opravy prodlouZit.

- Opravy se provadéji v sidle rucitele nebo na mistech uréenych rucitelem.

- Je na ruciteli, aby se rozhodl, jakym zpisobem vadu odstrani.

- Na pfisluSenstvi v€etné baterii, dobijecich baterii, kabell, drzakdl, nabijecek atd. se vztahuje
zaruka 3 mésice.

- OSetfeni uvedena v navodu k obsluze jako bézna provozni udrzba, napf. kontrola a oprava, se
nepovazuji za zarucni opravy.

- Neopravnéné reklamace budou uzivateli u¢tovany podle platnych cen.

- ZaruCni opravy budou provadény pouze na zakladé dokladu o koupi, ktery obsahuje sériove
&islo vyrobku (PREDPOKLAD).

- Rucitel v ramci zaruky neodpovida za nasledky vad, tj. za Skody zpUsobené osobam, zni¢eni
ciziho majetku, usly zisk atd.

(2) Zaruka zanika, pokud se zjisti, ze: byly pfekroCeny normy pro pouzivani zafizeni, doslo k
poSkozeni v dlsledku pouzivani zafizeni v rozporu s navodem k obsluze, doslo k
mechanickému poskozeni, uzivatel provadi opravy svépomoci nebo v neautorizovanych
dilnach.

(3) Odpovédnost rucitele ze zaruky za skryté vady zboZi je vylou€ena v souladu s § 558 odst. 1
obCanského zakoniku.

(4) Ve vécech neupravenych timto zakonem se pouziji ustanoveni obanského zakoniku.

(5) Veskeré spory, které mohou vzniknout v pribéhu pInéni této smlouvy, se strany budou
snazit fesit smirnou cestou, a pokud to nebude mozné, soudni cestou u soudu pfislusného pro
Rucitele.

V pfipadé potfeby zaruéniho servisu se obratte na prodejce

3gon Positioning s.r.o.
Prvomajova 1262/33
153 00 Praha 5

- e-mail: obchod@\3gon.eu
- telefon:  +420 776 315 508
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Laser

Zdroj svétla

Presnost

Laser

Rozsah samonivelace
Stanoveni sklonu (osa X i Y)
Pracovni dosah
Rychlost otacek
Dalkové ovladani
Funkce skenovani
Rozsah pracovni teploty
Napajeni

Provozni doba

Kryti

Rozméry

Hmotmnost

Cerveny paprsek (NL740R), zeleny paprsek (NL740G)
tfida 2, 635 nm (NL740R); tfida 3R, 515 nm (NL740G)
+0,72mm/10m

Cervena (650nm), +1mm/1,5m

+5°

+10% (Ciselné)

700 m (se senzorem)

0-100-300-600-800 ot/min

radiové, dosah100m

0-10°-45°-90°-180°

-10°C ~ +50°C

akumulator Li-ion, 7,4V 5000mAh

pfiblizné 35 hodin (NL740R), 30 hodin (NL740G)

IP65

274 x 173 x 232 mm

2,85 kg

Laserovy senzor : Digital — specifikace

Dosah pfijmu laserového paprsku

Rozsah &iselnych udaja
Uhel pfijmu paprskii
Spektrum pfijmu paprsku
Pfesnost prace (mm)
Auto-vyrovnani
Komunikace 2.4G radio
Dosah radia

Maximalni pracovni vzdalenost
Pfesnost

Rozsah funkci

Napajeni

Pracovni teplota
Rozmeéry

Hmotnost

Dalkové oviadani: RC-7 DS
Komunikace
Dosah

Nabijecka: CH-6
8,4V, 1000mA

120 mm

90 mm

+45°

450 nm — 800 nm (zeleny, Cerveny)
1.0/5.0/10.0 mm

100 m

50m

Tmm

+0.8m/10m

4 x AA

-20°C - +50°C

190 x 90 x 35 mm
0,45 kg

radiova
100m

NabijeCky/nabijeni - nelze pouzivat venku. NabijeCku nepouzivejte k nabijeni alkalickych baterii.

Vzhled podle technickych specifikaci se mize zménit.

13



NIVVEL

SYSTEM

Certificate of Calibration

Type of the instrument Rotating laser level
Trade mark Nivel System
Model NL740R, NL740G

Serial number

The date of the check

Instrument checked and calibrated

Calibration technician

EC declaration of conformity

Prohlasujeme, Ze vyrobky Nivel System NL740R, NL740G vyhovuiji:
EN 60825-1:2014+A11:2021, EN 61010-1:2010+A1:2019, EN 613
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VAROVANI:
Pristroj obsahuje dobijeci li-ion baterie, které
musi byt recyklovany a mély by byt zlikvidovany

v souladu s pozadavky

CE & &

15



www.3gon.eu

3gon Positioning s.r.o. Prvomajova 1262/33
153 00 Praha 5, Czech Republic

E+420776 315508
obchod@3gon.eu



